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Informacje ogdélne

Informacje o organizacji

Wiasciciel EPD: Tarkett France. Axel ROY, +33 (0)141 204 074, axel.roy@tarkett.com,
Tarkett La Défense, 1 Terrasse Bellini 92400 Paryz

Opis organizacji: ISO 9001, ISO 14001, 1SO 50001, zakfad produkcyjny WCM

Nazwa i lokalizacja zaktadéw produkcyjnych: Sedan, Francja/Lenham, Zjednoczone Krole-
stwo/Konz, Niemcy/Clervaux, Luksemburg

O firmie

Oferujgca szeroka game produktow na catym Swiecie firma Tarkett posiada ponad 130-letnie do-
Swiadczenie w dostarczaniu zintegrowanych rozwigzan podfogowych dla klientéw profesjonalnych
oraz uzytkownikéw kohcowych.

Wiele najwazniejszych firm architektonicznych na $wiecie oraz profesjonalistéw z branzy budowlanej
wybiera produkty Tarkett ze wzgledu na ich wartos¢ oraz oferowane przez firme ustugi konsultaciji
i serwisowania. Dzieki temu wyktadziny podtogowe i nawierzchnie sportowe Tarkett sg obecne w kilku
prestizowych pod katem architektury miejscach. Tarkett oferuje zintegrowane rozwigzania w zakresie
wyktadzin podtogowych, ktore sg w stanie sprostac¢ konkretnym potrzebom klientéw. Nasza szeroka
gama wzordéw, koloréw i modeli zapewnia nieskonczone mozliwosci, przyczyniajgc si¢ do tworzenia
pozytywnego srodowiska i lepszej jakosci zycia ludzi.

Tarkett prowadzi dziatalno$¢ przy poszanowaniu Srodowiska naturalnego, wytwarzajgc produkty przy-
jazne dla srodowiska.

Zaangazowanie w ochrone srodowiska dotyczy wszystkich aspektéw dziatalnosci biznesowej firmy
Tarkett. Procesy projektowania i produkcji wszystkich rozwigzan sg oparte na zasadzie Cradle-to-
Cradle. Szczegolnie waznym elementem jest analiza cyklu zycia, ktéra jest wykorzystywana do cia-
gtego ulepszania procesu produkcyjnego, a co za tym idzie — do ulepszania produktow, az do etapu
ich zuzycia, utylizacji i recyklingu. Troska o $Srodowisko odzwierciedlona jest rowniez w uczestnictwie
grupy Tarkett w programie Circular Economy 100 zrzeszajgcym firmy tworzgce model gospodarki
obiegu zamknietego opartej na ponownym wykorzystaniu materiatow i ochronie zasobéw naturalnych.
Tworzenie produktow, ktére mogg by¢ ponownie wykorzystane w ramach wewnetrznych lub,
w przypadku innych osob, zewnetrznych cykli produkcyjnych, stanowi integralng czes¢ strategii bizne-
sowej majgcej na celu zréwnowazony rozwoj przez wiele lat. System zarzgdzania WCM (World Class
Manufacturing) zostat wdrozony w 2009 roku i funkcjonuje na podstawie filaru zarzgdzania $rodowi-
skiem majgcego na celu eliminacje strat i wzrost wydajnosci procesu.
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Informacje o produkcie

Nazwa produktu: Tapiflex Essential 50, Tapi- Na ponizszym rysunku przedstawiono przyktad
flex Excellence 65, Tapiflex Tiles 50, Tapiflex wyktadziny Tapiflex: )

Tiles 65, Tapiflex Excellence 80, Tapilflex Pla- INNAL g e TR e

tinium 100, TX Modulaire, TX Classic, TX Se- AT e e PSS

lection, TX Standing wd il i e 5

Identyfikacja produktu: Heterogeniczna wykta- ‘ G -0 LA R
dzina kompaktowa z polichlorku winylu na i " S R R ) N
piance (ISO 11638 i PN-EN 651) SR GO SN S ml e R

Opis produktu: R I L S il d
Produkty Tapiflex i TX umozliwiajg duzy wybor Wyktadzina Tapiflex
wzoréw i kolorow w profilach akustycznych.

Zostalty opracowane w celu potgczenia ich Kod CPC ONZ: APE/NAF — 2223Z
z petng i zroznicowang gamg akcesoridéw, aby

ZaSpOkoié Zmys*owe, funkcjonalne Zakres qeoqraﬁczny: Europa

i ekologiczne potrzeby klientow we wszystkich
segmentach.

Zakres zastosowania

Produkty zostaty sklasyfikowane zgodnie z normg PN-EN ISO 10874 (wczesniej PN-EN 685) oraz
wedtug symboli FCSS (Floor Covering Standard Symbols) do montazu w réznych obszarach zastoso-
wan, takich jak: opieka zdrowotna, edukacja i zastosowania komercyjne.

Informacje dotyczace cyklu zycia (LCA)

Jednostka funkcjonalna/deklarowana:

1 m2 wykfadziny podiogowej o przewidywanym okresie uzytkowania (RSL) wynoszacym 1 rok dla okre-
Slonych wiasciwosci i obszaréow zastosowania zgodnie z ISO 11638, PN-EN 651 i PN-EN ISO 10874.

Referencyjny okres uzytkowania:

1 rok

Czas badania reprezentatywnego:

2017

Baza (bazy) danych i uzyte oprogramowanie LCA:

SimaPro 8.5

Opis granic systemu:

Cradle to grave (caty cykl zycia)

Granice systemu

Granice systemu okreslono wedtug normy PN-EN 15804.
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Etap produktu: Al — A3: obejmuje dostawe wszystkich surowcéw, transport do zaktadu produkcyjne-
go oraz zuzycie energii i wody w procesie wytwarzania produktu, pakowanie gotowego wyrobu, rézne
emisje do powietrza, a takze przetwarzanie odpadéw generowanych przez zaktad.

Etap budowy: A4 — A5: obejmuje transport z zaktadu do klienta koricowego, montaz produktu,
wszystkie wymagane materiaty eksploatacyjne oraz zuzycie energii, a takze przetwarzanie odpadoéw
generowanych podczas montazu.

Etap uzytkowania B1 — B7: obejmuje dostawe i transport wszystkich materiatéw, produktéw i ustug
zwigzanych z fazg uzytkowania produktu, a takze zuzycie wody i energii oraz przetwarzanie wszelkich
odpadéw powstatych na tym etapie.

Etap konca cyklu zycia C1 — C4: obejmuje dostawe i transport wszystkich materiatéw, produktéw
i ustug zwigzanych z fazg konica zycia produktu, tgcznie ze zuzyciem wody i energii oraz przetwarza-
niem wszelkich odpadéw powstatych na tym etapie.
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Uwzglednione/wytaczone etapy cyklu zycia

Etap
produktu

Wytwarzanie
Montaz w budynku
Zastosowanie
Konserwacja
Naprawa
Wymiana
Odnowienie
nia
Dekonstrukcja/rozbiorka
Transport do EoL
Przetwarzanie odpadéw w celu
ponownego uzycia, odzysku lub

Dostawa surowcow (wydobycie,
Transport do producenta
Transport na miejsce budowy

Zuzycie energii w fazie uzytkowa-
Zuzycie wody w fazie uzytkowania

recyklingu

Etap budowy Etap uzytkowania Etap konca cyklu zycia

Utylizacja

Moduty A2 |A3 | A4 A5 Bl B2 B3 | B4 B5
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Uwzglednione: X | X X X MND| X |MND|MND|MND|MND | MND| X X

X: Modut uwzgledniony w analizie
MND: Modut niezadeklarowany

Etap uzytkowania: Wykfadziny podtogowe nie sg brane pod uwage w ramach modutéw B1 oraz B3 — B7

wedtug normy PN-EN 16810.

Kryteria wykluczenia

Przyjmuje sie, ze pominigte procesy na proces jednostkowy nie przekraczajg 1% zuzycia odnawialnej
lub nieodnawialnej energii pierwotnej lub 1% masy catkowitej. Catkowite zaniedbane strumienie wej-
Sciowe na modut powinny wynosi¢ maksymalnie 5% zuzycia energii i masy.

W tym badaniu w 100% uwzgledniono wszystkie strumienie wejsciowe i wyjSciowe, w tym surowce
wedtug sktadu produktu dostarczonego przez producenta oraz opakowania surowcéw i produktu kon-
cowego.

Dane zastosowane w analizie LCA

Zgodnie z ogdlng zasadg, w pierwszej kolejnosci jako podstawe do obliczen EPD wykorzystano dane
konkretne lub dane usrednione pochodzace z okreslonych proceséw produkcyjnych.

Do modelowania cyklu zycia produktu zastosowano oprogramowanie SimaPro 8.5 firmy PRé
W potgczeniu z bazg danych LCA ecoinvent v3.4.

Jakosé danych

Celem niniejszej analizy jest ocena wptywu wyktadziny podtogowej Tapiflex i TX na $rodowisko
w catym cyklu zycia. W tym celu spetniono wymogi norm ISO 14040, ISO 14044 i PN-EN 15804 doty-
czgce jakosci danych dla nastepujgcych kryteriow:

Wykorzystane dane dotyczace cyklu zycia w ujeciu czasowym pochodza z nastepujacych zbio-
row:
= Dane zebrane specjalnie do tego badania w zaktadach Tarkett. Zestawy danych oparte sg na
usrednionych danych rocznych.
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= W przypadku braku zebranych danych: dane generyczne z bazy danych ecoinvent V3.4 wy-
kluczone na podstawie klasyfikacji. Jest ona regularnie aktualizowana i zawiera dane repre-
zentatywne dla biezgcych proceséw.

Reprezentatywnos¢ technologiczna
= Technologie Tarkett wykorzystywane w metodach wytwarzania produktu.
= Technologie europejskie w przypadku uzycia danych generycznych.

Reprezentatywnos¢ geograficzna
= Dane pochodzgce z zaktadoéw produkcyjnych Tarkett.
= Dane generyczne pochodzgce z bazy danych ecoinvent, reprezentatywne dla proceséw stoso-
wanych w Europie.

Alokacja

Ogolne wartosci zuzycia materiatow i energii przez zaklady w okresie jednego roku zostaty podzielone
przez roczng produkcje kazdego wyrobu w celu uzyskania warto$ci na metr kwadratowy wyproduko-
wanej wyktadziny. Wszystkie dane pozyskane z zaktadoéw podano w metrach kwadratowych i przyjeto,
ze zuzycie procesowe zalezy od powierzchni przetworzonej wyktadziny, a nie od masy.

Poréwnywalnosé

Zasadniczo porownywalnos¢ lub ocena danych zawartych w deklaracji EPD sg mozliwe wylgcznie
wtedy, gdy wszystkie zestawy danych do poréwnania zostaly utworzone zgodnie z normg PN-EN
15804, atakze uwzgledniono kontekst budowlany, a w szczegolnosci charakterystyke wiasciwosci
uzytkowych produktu.

Deklaracja dotyczgca zawartosci
Produkt

Zgodnie z zasadami PCR 2012-01 v2.2, kilka podobnych produktéw moze by¢ wigczonych do tej sa-
mej deklaracji EPD, jezeli ,roznice miedzy obowigzkowymi wskaznikami oddziatywania ponizej £ 10%
(w odniesieniu do modutéw A1-A3) mozna przedstawi¢ za pomocg oddzialywania reprezentatywnego
produktu”. W kolejnej tabeli przedstawiono sposdb grupowania produktow:

Produkt Sredni reprezentatywny produkt

TX Classic Gestos¢ powierzchni < 2 kg/m?

TX Selection 2 kg/m? < Gestos¢ powierzchni < 2,5 kg/m?

Tapiflex Essential 50

2,5 kg/m? < Gestos¢ powierzchni < 2,85 kg/m?
TX Modulaire

Tapiflex Excellence 65

Tapiflex Tiles 50

Tapiflex Tiles 65 2,85 kg/m? < Gestos¢ powierzchni

Tapiflex Excellence 80

TX Standing

Tapiflex Platinium 100 Tapiflex Platinium 100
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Ttumienie o
Wiageiwosei Grubosé pro- Masaproduktu  dzwiekéw  Antyposlizgo-  Stabilnosé ;)(?piorr!os’c i
ASCIWOSCl duktu [mm] [kg/m?] uderzenio- wosé wymiarowa “la art\;ae swias
wych
Gestos¢ po-
wierzchni 2,60E+00 1,80E+00
< 2 kg/m?
2 kg/m? =< Ge-
stos¢ po- 3,30E+00 2,40E+00
wierzchni
< 2,5 kg/m?
2g Miedzy 19 a > 0,3 (PN-EN 0
@S hp. 3,10E+00 2,67E+00 717- i RO/R10 (DIN | PN- 105- BO2)
wierzchni 2) 51130) 434)
< 2,85 kg/m?
2,85 kg/m? <
Gestos¢ po- 3,26E+00 2,94E+00
wierzchni
LSRR 5 17E+00 3,10E+00
nium 100 ! '

Sktad chemiczny wszystkich reprezentatywnych produktéw przedstawiono w ponizszej tabeli:

Substancje chemicz- Gestosé po- 2 kg/m?sGe- 2,5 kg/m? 2 85 kalm? : Substancije
ne dla kazdego repre- wierzehni stos¢ po- < Gestos¢ < Gegtoéé Tapiflex uwzgled-
zentatywnego pro- < 2 kg/m? W|erzchn|2 pomerzchnl powierzchni Platinium 100 nione

duktu < 2,5 kg/m < 2,85 kg/m w REACH
Zawiesina z PVC 44% 41% 25% 33% 65% /
Emulsja z PVC - - 24% 19% - /
DINCH 21% 8% 5% 6% 14% /
Ester dibutylowy 1,50% 2,10% 2,50% 2,10% 7% /
Estry benzylowe 2,50% - 2,00% 2,70% 0% /

Dodatki (rézne) 2,0% 13% 6% 5% 4% 0%

ESBO 0,80% 0,50% 1,10% 1,00% 1% /
Weglan wapnia 25% 32% 32% 30% 7% /
Dwutlenek tytanu 1,50% 1,30% 1,10% 1,40% 0,60% /
Poliuretan 0,50% 0,50% 0,30% 0,20% - /
W”éksgil'(‘lz rfe‘gg"k”a 2,20% 1,70% 0,30% 0,70% - /
Wzmocnienie PUR - - - - 0,50% /

Zawartos¢ PVC poddanego recyklingowi wynosi srednio 16% dla produktéw Tapiflex i TX.
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Wytwarzanie produktu

Proces produkcji

Proces produkcji wyktadzin heterogenicznych jest przedstawiony na ponizszym rysunku:

N6z nad rolka Olbricht

Refroidisseur

Gélificateur

7
| Metalowy cyinder Butse

) 3- Drukowanie
Contre Appui

1- Powltoka .
2- Zelowanie

Graineur

Wiatraki

=

Rys. 90 system obiegu powetrza
Contre Appui

5- Tloczenie

4- Piec do spieniania

Odpady produkcyjne

2 kg/m? < Ge- 2,5 kg/m?
stos¢ po- < Gestos¢
wierzchni <  powierzchni <
2,5 kg/m? 2,85 kg/m?

Gestos¢ po- 2,85 kg/m?
< Gestos¢

powierzchni

Tapiflex Plati-
nium 100

Typ odpadow wierzchni
< 2 kg/m?

Odpady inne niz niebez-
pieczne do utylizacji na wy- - 2,00E-04 2,50E-02 2,50E-02 -
sypisku [kg/m?]
Odpady niebezpieczne do
spalenia [kg/m?]

3,00E-03 2,10E-03 - - 1,40E-02

Odpady inne niz niebez-
pieczne do spalenia [kg/m?]
Recykling wewnetrzny od-
paddéw poprodukcyjnych 1,17E-01 4,72E-03 - - -
[kg/m?]
Odpady niebezpieczne do
recyklingu przez firme ze- - 1,30E-03 4,90E-02 4,90E-02 -
wnetrzng [kg/m?]
Odpady inne niz niebez-
pieczne do recyklingu przez 6,00E-03 6,26E-02 8,63E-01 8,63E-01 2,00E-02
firme zewnetrzng [kg/m?]
Scieki inne niz niebezpiecz-
ne do utylizacji przez firme
zewnetrzng
[kg/m?]
Scieki inne niz niebezpiecz-
ne do utylizacji przez firme 4,10E-02 - - - -
zewnetrzng [kg/m?]

3,00E-03 6,50E-03 - - 3,00E-02

- 1,39E-02 2,88E-01 2,88E-01 -

Uwaga: Recykling odpadéw poprodukcyjnych dotyczy recyklingu strat wewnatrz zaktadu produkcyjnego.
W zwigzku z tym nie uwzglednia sig¢ strat produkcyjnych w analizie konca zycia (z wyjgtkiem przygotowa-
nia do recyklingu)

STRONA 8/29




O Tarkett

“—=EPD

Wplyw na zdrowie, bezpieczenstwo i Srodowisko podczas produkcji

Zaktady Tapiflex posiadajg system zarzagdzania srodowiskowego ISO 14001 i system zarzgdzania jakoscig

ISO 9001.

Opakowanie

wierzchni

2 kg/m? s

Gestos¢

powierzchni

2,5 kg/m?
< Gestos¢
powierzchni

2,85 kg/m?
< Gestos¢
powierzchni

Tapiflex Pla-
tinium 100

< 2 kg/m?

< 2,5 kg/m?

< 2,85 kg/m?

Kartonowe op{;sglc;\:\é?nie produkty 6,65E-02 6,20E-02 5,44E-02 5,44E-02 5,00E-02

Opako""a”i[‘f(g'jr'i';']') produktu 261E-02 | 261E-02 | 1,00E-03
Papierowe op{;lilg/cr)nvi?nie produktu 3.48E-03 3.48E-03
Opakowanie PP produktu [kg/m?] 2,07E-03 1,14E-03 4,20E-06 4,20E-06

Opakowanie PELD produktu [kg/m? | 5,76E-03 9,50E-03 5,50E-03

Dostawa i montaz

Dostawa

Srednia odlegto$é miedzy zaktadami produkcyjnymi a miejscem montazu jest podana w ponizszej ta-
beli. Wartos¢ ta zostata obliczona z uwzglednieniem Sredniej odlegtosci miedzy krajami europejskimi,
w ktérych Tarkett sprzedaje produkty, a zaktadami produkcyjnymi. Produkty transportowane sg cieza-

rowkami.

Gestosc

po-
wierzchni

2 kgim? <

Gestosc¢

powierzchni

2,5 kg/m?
< Gestos¢

powierzchni

Tapiflex Pla-
tinium 100

< Gestos¢
powierzchni

Srednia odlegto$¢ dostawy [km]

< 2 kg/m?
7,41E+02

< 2,5 kg/m?
7,01E+02

< 2,85 kg/m?

8,00E+02

8,00E+02 5,03E+02

Montaz

Poszczegolne czesci wyktadziny sg przycinane w taki sposoéb, aby pasowaty do powierzchni, ktorg
majg pokry¢, i uktadane razem, tak aby idealnie pasowaty do siebie na podtodze. Poszczegodine cze-

$ci wyktadziny sg przyklejane do podioza, a nastepnie zgrzewane ze soba.

Opis llos¢ Jednostka
Zuzycie energii 3,35E-02 kWh/m?
Zuzycie kleju akrylowego 2,40E-01 kg/m2
Zuzycie lepiszcza 3,00E-02 kg/m2

Odpady

Straty podczas montazu (Scinki) wynoszg okoto 10%. Wszystkie odpady poinstalacyjne sg przekazy-

wane do recyklingu.
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Opakowanie
50% materiatow opakowaniowych jest spalane, natomiast drugie 50% jest utylizowane na wysypisku.

Etap uzytkowania

Przewidywany okres uzytkowania (RSL)

W przypadku tego produktu RSL wynosi 1 rok. Nalezy jednak pamietac¢, ze okres uzytkowania hetero-
genicznych wykfadzin podtogowych z polichlorku winylu moze rézni¢ sie zaleznie od natezenia
i charakteru ruchu oraz rodzaju i czestotliwosci konserwacji. Producent okreslit okres uzytkowania na
podstawie wtasnego doswiadczenia w zakresie wytwarzania i dostawy wykladzin podiogowych. Poda-
ny RSL ma zastosowanie tak diugo, jak diugo sposéb uzytkowania pozostaje zgodny z wymogami
ISO 14041 11SO 10874 iklasyfikacjg produktu. Zalecany przez Tarkett okres eksploatacji wynosi
20 lat.

Czyszczenie i konserwacja

Etap konserwacji dotyczy czyszczenia wyktadziny. Firma Tarkett przedstawita zalecane procedury
konserwacji produktu przez caty okres uzytkowania. W analizie LCA uwzgledniono zuzycie wody, de-
tergentu i energii elektrycznej przez maszyne czyszczaca:

¢ Konserwacja standardowa: 2 razy w tygodniu
e Konserwacja okresowa: 2 razy na rok

Opis ‘ llosé Jednostka

Zuzycie energii 2,40E-01 kWh/rok/m2
Zuzycie wody 7,00E+00 I/rok/m?
Zuzycie detergentow 9,20E-02 I/rok/m2

Zapobieganie uszkodzeniom strukturalnym

Aby unikng¢ nadmiernego zuzycia, stosowanie wyktadziny nalezy ograniczy¢ do okreslonych obsza-
row zastosowan, zgodnie z normg ISO 10874.

Koniec cyklu zycia

Na potrzeby niniejszej analizy LCA zatozono, ze 100% produktu po zakonczeniu cyklu zycia jest utyli-
zowane na wysypisku. Transport z miejsca montazu na wysypisko jest wykonywany ciezaréwka, zas
szacowana odlegto$¢ wynosi $rednio 30 km (zgodnie z FD P01-015).
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Weryfikacja danych

Celem zapewnienia prawidtowosci danych sporzgdzono harmonogram weryfikacji ich poprawnosci.
Dla kazdej kategorii okre$lono konkretny s$redni produkt. Tych pie¢ Srednich produktéw zawiera
wszystkie pierwiastki wymienione w LCIl. Na podstawie wynikow dotyczgcych wszystkich wskaznikow
srodowiskowych wykazano, ze te srednie produkty sg reprezentatywne, odpowiednio, dla jednego,
jednego, dwdch, pieciu i jednego produktu (produktéw). Poniewaz w trzech kategoriach jest tylko je-
den produkt (gestos¢ powierzchni mniejsza niz 2 kg/m?, gestos¢ powierzchni miedzy 2 a 2,5 kg/m?
i Tapiflex Platinium 100), oddziatywania ich produktéw reprezentatywnych sg takie same jak ich pro-
duktow. Dlatego ponizsze rysunki ich nie przedstawiajg. Dane dla tych srednich produktéw przedsta-
wiono w niniejszej deklaracji EPD.
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Potencjat two- Zubazanie war- Zakwaszenie Eutrofizacja Tworzenie ozonu Zubazanie zaso- Zubazanie
rzenia efektu stwy ozonowej gleby i wody na drodze reakcji bow abiotycz- zasobow
cieplarnianego fotochemicznych nych — pier- abiotycznych —
wiastki paliwa kopalne
m A1-A32,5x2,85wazone+10% m Al1l-A32,5x 2,85 Tap Essential 50 A1-A3 2,5 x 2,85 Tx Modulaire
Rysunek 1: Poréwnanie produktu Tapiflex/TX i Sredniego produktu
(gestosc powierzchni miedzy 2,5 a 2,85 kg/m?)
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Rysunek 2: Poréwnanie produktu Tapiflex/TX i Sredniego produktu
(gesto$c powierzchni powyzej 2,85)
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Oddziatywanie na srodowisko
Potencjalny wptyw na srodowisko

Reprezentatywny produkt dla produktow o gestosci powierzchni ponizej 2 kg/m? (TX Classic)

efektu cieplarniane- waznik kg~ 5,79E+00 4,09E-01 1,33E+00 MND  3,60E-01 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,01E-02  0,00E+00 1,28E-01

Potencjat tworzenia ~ réwno-

go C02
Zubazanie warstwy 0N
W wamikkg  274E07  757E-08  1,01E07  MND  268E-08 MND  MND  MND  MND  MND  0Q0E00  188E-09 O00E+00  537E-09
0ZONoWej ol
Zakwaszenie gley "M
iWOdyg Y wainikkg 225E-02 132603  103E02  MND  149E03 MND  MND  MND  MND  MND  O0Q0E+00  322E-05 O000E+00  1,19E-04

S02

rowno-
Eutrofizacja waznikkg ~ 5,81E-03 2,18E-04 1,10E-03 MND 8,69E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 5,34E-06  0,00E+00 4,43E-05

PO4
Tworzenie ozonu
na drodze reakgji kg ﬁhyle- 4,57E-03 2,12E-04 1,12E-03 MND 2,04E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 5,24E-06  0,00E+00 3,99E-05
fotochemicznych
Zubazanie zasobow
abiotycznych - k?nﬁﬂtl}" 4,19E-05 1,27E-06 1,07E-05 MND 8,98E-07 MND MND MND MND MND 0,00E+00 3,14E-08  0,00E+00 2,64E-08
pierwiastki
Zubazanie zasobéw M{JOZV:;F
abiotycznych — Kalorycz- 8,46E+01 6,15E+00 1,94E+01 MND 2,37E+00 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,52E-01  0,00E+00 4,60E-01
paliwa kopalne nej r?(latto
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Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni miedzy 2a 2,5 kg/m? (TX Selection)

B B4 B B BT C1
Potencjat tworzenia ~ réwno-
efektu cieplarniane- waznik kg ~ 7,67E+00 1,20E-01 1,52E+00 MND 3,60E-01 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,30E-02  0,00E+00 1,65E-01
go C02
Zubazanie warstw 9L
SWY waznik kg  295E-07 2,23E-08 1,03E-07  MND 2,68E-08 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,42E-09  0,00E+00 6,92E-09
0ZONnowej CFC 11
Zakwaszenie gleb LG
i Wo dyg Y waznik kg  2,26E-02 3,82E-04 1,03E-02 MND 1,49E-03 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,16E-05  0,00E+00 1,53E-04

S02

réwno-
Eutrofizacja waznik kg 5,42E-03 6,30E-05 1,06E-03 MND 8,69E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 6,89E-06  0,00E+00 5,71E-05
PO4

Tworzenie ozonu

na drodze reakcji kg ﬁtyle- 6,62E-03 6,21E-05 1,33E-03  MND 2,04E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 6,76E-06  0,00E+00 5,14E-05

fotochemicznych
Zubazanie zasobow
abiotycznych — k?ni:tg' 1,17E-05 3,74E-07 7,711E-06  MND 8,98E-07 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,05E-08  0,00E+00 3,40E-08
pierwiastki
ZubaZanie zasobow M{JO;?F
abiotycznych - Kalorvez- 1,26E+02 1,81E+00 2,36E+01  MND 2,37E+00 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,96E-01  0,00E+00 5,93E-01
paliwa kopaine nej r?elztto
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Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni miedzy 2,5a 2,85 kg/m? (TX Modulaire i Tapiflex Essential 50)

B B4 B B BT C1
Potencjat tworzenia ~ réwno-
efektu cieplarniane- waznik kg ~ 8,69E+00 1,52E-01 1,64E+00 MND 3,60E-01 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,43E-02  0,00E+00 1,82E-01
go C02
Zubazanie warstw 9L
SWY \waznik kg  543E-07 2,84E-08 1,29E-07 MND 2,68E-08 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,66E-09  0,00E+00 7,62E-09
0ZONnowej CFC 11
Zakwaszenie gleb LG
i Wo dyg Y waznik kg  2,54E-02 4,85E-04 1,06E-02 MND 1,49E-03 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,57E-05  0,00E+00 1,69E-04

S02

réwno-
Eutrofizacja waznik kg 5,89E-03 8,00E-05 1,08E-03 MND 8,69E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 7,59E-06  0,00E+00 6,29E-05
PO4

Tworzenie ozonu

na drodze reakcji kg ﬁtyle- 6,24E-03 7,89E-05 1,28E-03  MND 2,04E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 7,43E-06  0,00E+00 5,66E-05

fotochemicznych
Zubazanie zasobow
abiotycznych — k?ni:tg' 1,10E-05 4,75E-07 7,65E-06  MND 8,98E-07 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,46E-08  0,00E+00 3,74E-08
pierwiastki
ZubaZanie zasobow M{JO;?F
abiotycznych - Kalorvez- 1,20E+02 2,30E+00 2,30E+01  MND 2,37E+00 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,16E-01  0,00E+00 6,53E-01
paliwa kopaine nej r?elztto
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Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni wigkszej niz 2,85 kg/m? (TX Standing i Tapiflex Essential 65, Tiles 50 i 65, Excellence 65 i 80)

B B4 B B BT C1
Potencjat tworzenia ~ réwno-
efektu cieplarniane- waznik kg~ 9,30E+00 1,68E-01 1,68E+00 MND 3,60E-01 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,57E-02  0,00E+00 1,98E-01
go C02
Zubazanie warstw 9L
SWY waznik kg  544E-07 3,12E-08 1,29E-07 MND 2,68E-08 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,91E-09  0,00E+00 8,32E-09
0ZONnowej CFC 11
Zakwaszenie gleb LG
i Wo dyg Y waznik kg  2,72E-02 5,34E-04 1,08E-02 MND 1,49E-03 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,99E-05  0,00E+00 1,84E-04

S02

réwno-
Eutrofizacja waznik kg~ 6,20E-03 8,81E-05 1,11E-03 MND 8,69E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 8,28E-06  0,00E+00 6,87E-05
PO4

Tworzenie ozonu

na drodze reakcji kg ﬁtyle- 6,86E-03 8,68E-05 1,35E-03  MND 2,04E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 8,12E-06  0,00E+00 6,18E-05

fotochemicznych
Zubazanie zasobow
abiotycznych — k?ni:tg' 1,21E-05 5,24E-07 7,76E-06  MND 8,98E-07 MND MND MND MND MND 0,00E+00 4,87E-08  0,00E+00 4,09E-08
pierwiastki
ZubaZanie zasobow M{JO;?F
abiotycznych - Kalorvez- 1,32E+02 2,53E+00 243E+01  MND 2,37E+00 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,36E-01  0,00E+00 7,13E-01
paliwa kopaine nej r?elztto
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Reprezentatywny produkt dla Tapiflex Platinium 100

Potencjat tworzenia ~ réwno-
efektu cieplarniane- waznik kg~ 1,13E+01 1,11E-01 1,88E+00 MND 3,60E-01 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,64E-02  0,00E+00 2,08E-01

go C02
Zubazanie warstw 9L
SWY \waznik kg  3,85E-07 2,07E-08 1,12E-07  MND 2,68E-08 MND MND MND MND MND 0,00E+00 3,05E-09  0,00E+00 8,72E-09
0ZONnowej CFC 11
Zakwaszenie gleb LG
i Wo dyg Y waznik kg  3,85E-02 3,54E-04 1,19E-02 MND 1,49E-03 MND MND MND MND MND 0,00E+00 5,24E-05  0,00E+00 1,93E-04
S02
réwno-
Eutrofizacja waznik kg~ 8,79E-03 5,84E-05 1,39E-03  MND 8,69E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 8,69E-06  0,00E+00 7,20E-05
PO4
Tworzenie ozonu
na drodze reakgcji kg ﬁtyle- 9,92E-03 5,76E-05 1,66E-03  MND 2,04E-04 MND MND MND MND MND 0,00E+00 8,52E-06  0,00E+00 6,48E-05
fotochemicznych
Zubazanie zasobow
abiotycznych - k?ni:tg- 1,84E-05 3,47E-07 8,38E-06 MND 8,98E-07 MND MND MND MND MND 0,00E+00 511E-08  0,00E+00 4,29E-08
pierwiastki
Zubazanie zasobéw M{JO;?F
abiotycznych - Kalorvez- 1,79E+02 1,68E+00 2,89E+01 MND 2,37E+00 MND MND MND MND MND 0,00E+00 2,48E-01  0,00E+00 7,48E-01
paliwa kopaine nej r?elztto
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Zuzycie surowcow

Reprezentatywny produkt dla produktow o gestosci powierzchni ponizej 2 kg/m? (TX Classic)

Zuzycie odnawialnej energii pierwot-

. ; , MJ wartosci
nej, z wylaezeniem zasobow odna- el 407E401  9O5E-02  203E400 MND  841E-01 MND  MND  MND  MND  MND  0Q0E+00 226E-03 0,00E+00 146E-02
wialnej energii pierwotnej stosowane; netto
jako surowce
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, z uwzglednieniem zasobow el 1 46E400 000400  146E-01  MND  144E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 000E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie odnawialnej energii e
oot kalorycznej  1,22E+01  9,95E-02  2,18E+00  MND 2,25E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 2,26E-03 0,00E+00 1,46E-02
netto
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
woinej, Z wylaczeniem zasobow 1o eanel 761E401  6,32E+400  116E+01  MND  370E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 156E-01 0,00E+00 492E-01
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z uwzglednieniem zasobow i eonel 936E401  0,00E400  109E+01  MND 000E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 O000E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie nieodnawialnej ener- S
A éii erwotne] d kalorycznej  9.96E+01  632E+00  224E+01  MND 370E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 1,56E-01 0,00E+00 4,92E-01
netto
Zuzycie materiatéw wiérnych kg 0,00E+00  0,00E+00  000E+00 MND 000E+00 MND MND MND  MND  MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtér- ] i
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND 000E+00 MND MND  MND  MND  MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtér- MJ wartosci
y nychy P kalorycznej  0,00E400  0(00E+00  0,00E+00  MND 000E+00 MND  MND  MND  MND  MND  0,00E+00 0,(00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie netto $wiezej wody m3 230E01  122E-03  406E-02 MND 144E-02 MND MND MND  MND  MND  O000E+00 2,93E-05 O0,00E+00 5,82E-04
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Reprezentatywny produkt dla produktow o gestosci powierzchni miedzy 2 a 2,5 kg/m? (TX Selection)

Zuzycie odnawialnej energii pierwot-

. . . MJ wartosci
nej, z wylaczeniem zasobow odna- el 4 00E+01  270E-02  198E+00 MND  841E-01 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 292E-03 0,00E+00 1.89E-02
wialnej energii pierwotnej stosowanej netto
jako surowce
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, Z uwzglednieniem zasobow o 199E+00  0,00E400  199E-01  MND  144E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 000E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie odnawialnej energii e
pierwotnej kalorycznej  1,22E+01 2,70E-02  2,18E+00 MND  2,25E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,92E-03 0,00E+00 1,89E-02
netto
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wolnej, z wylgozeniem zasobow el 411402 185E400  1,51E+401  MND  370E400 MND  MND  MND  MND  MND  0Q0E+00 201E-01 0Q0E+00 634E-01
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z uwzglednieniem zasobow oy el 428E+01  000E400  1,28E+01  MND O,00E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 0(00E+00 000E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie nieodnawialnej ener- s
. ygii pierwotnej ! kalorycznej ~ 1,53E+02 ~ 1,85E+00  2,79E+01 MND  3,70E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,01E-01 0,00E+00 6,34E-01
netto
Zuzycie materiatéw wtérnych kg 0,00E+00 ~ 0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtor- U
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtor- I
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie netto Swiezej wody m3 4,00E-01 3,49E-04  5,75E-02 MND  1,44E-02 MND MND MND MND MND  0,00E+00 3,78E-05 0,00E+00 7,50E-04
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Reprezentatywny produkt dla produktow o gestosci powierzchni miedzy 2,5a 2,85 kg/m? (TX Modulaire i Tapiflex Essential 50)

Zuzycie odnawialnej energii pierwot-

. . . MJ wartosci
nej, z wylaczeniem zasobow odna- i eonei 9 8OEX00  343E-02  1.94E400  MND 81101 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 321E-03 000E+00 2,08E-02
wialnej energii pierwotnej stosowanej netto
jako surowce
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, Z uwzglednieniem zasobow e 191E+00 000400  191E-01  MND  144E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 000E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie odnawialnej energii e
pierwotnej kalorycznej ~ 1,17E+01 3,43E-02  2,13E+00 MND  2,25E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 3,21E-03 0,00E+00 2,08E-02
netto
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
woinej, z wylaczeniem zasobow o ool q26E402  235E400  1,66E401  MND  370E+00 MND  MND  MND  MND  MND  0Q0E+00 221E-01 0,00E+00 6,98E-01
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z uwzgldnieniem zasobow o el 370401 000E+00  122E+01  MND 0Q0E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 O0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie nieodnawialnej ener- B
i pierwotnej kalorycznej ~ 1,63E+02 ~ 2,35E+00  2,88E+01 MND  3,70E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,21E-01 0,00E+00 6,98E-01
netto
Zuzycie materiatow wtornych kg 0,00E+00 ~ 0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtor- U
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtor- I
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie netto $wiezej wody m3 3,44E-01 4,42E-04  5,19E-02 MND  1,44E-02 MND MND MND MND MND  0,00E+00 4,15E-05 0,00E+00 8,26E-04
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Reprezentatywny produkt dla produktow o gestosci powierzchni wigkszej niz 2,85 kg/m? (TX Standing i Tapiflex Essential 65, Tiles 50 i 65, Excellence 65i 80)

Zuzycie odnawialnej energii pierwot-

. . . MJ wartosci
nej, z wylaczeniem zasobow odna- i onel 107Es01  377E-02  204E400 MND  811E-01 MND  MND  MND  NMND  MND  000E+00 351E-03 000E+00 2,27E-02
wialnej energii pierwotnej stosowanej netto
jako surowce
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, Z uwzglednieniem zasobow e 191E400  000E+00  191E-01  MND  144E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 000E+00 000E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie odnawialnej energii ] it
pierwotnej kalorycznej  1,27E+01 3,77E-02  2,23E+00 MND  2,25E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 3,51E-03 0,00E+00 2,27E-02
netto
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z wytaczeniem zasobow ; ] ]
odnawialnej energi pierwotnej sto- kaligggnej 1,36E+02  2,59E+00  1,77E+01 MND  3,70E+00  MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,42E-01 0,00E+00 7,62E-01
sowanej jako surowce
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z uwzglednieniem zasobow ;
odnawialnej energii pierwotnej sto- kal?]rxsnej 4,22E+01  0,00E+00  1,27E+01 MND  0,00E+00  MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
sowanej jako surowce
taczne zuzycie nieodnawialnej ener- B
i pierwotnej kalorycznej ~ 1,78E+02  2,59E+00  3,04E+01 MND  3,70E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 241E-01 0,00E+00 7,62E-01
netto
Zuzycie materiatow wtérnych kg 0,00E+00 ~ 0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00  MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtor- U
Y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtor- I
¥ nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00 ~ 0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00  MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie netto $wiezej wody m3 3,85E-01 4,87E-04  5,60E-02 MND  1,44E-02 MND MND MND MND MND  0,00E+00 4,54E-05 0,00E+00 9,02E-04
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Reprezentatywny produkt dla Tapiflex Platinium 100

M A B B2 B3
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, z wylaczeniem zasobow odna- v oonei 177E401 25002 273E400  MND  811E01 MND  MND  MND  MND  MND  0Q00E+00 368E-03 000E+00 2,38E-02
wialnej energii pierwotnej stosowanej netto
jako surowce
Zuzycie odnawialnej energii pierwot- MJ wartosci
nej, z uwzglednieniem zasobow 1o onel 235E+00  0,00E+00  235E-01  MND 144E+00 MND  MND  MND  MND  MND  000E+00 O000E+00 0,00E+00 0,00E+00
odnawialnej energii pierwotnej sto- netto
sowanej jako surowce
taczne zuzycie odnawialnej energii e
pierwotne] kalorycznej ~ 2,00E+01  2,50E-02  2,97E+00 MND  2,25E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 3,68E-03 0,00E+00 2,38E-02
netto
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z wytaczeniem zasobow ; ] ]
odnawialne energil pierwotnej sto- kal?gggnej 147E+02  1,72E+00  1,87E+01 MND  3,70E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,53E-01 0,00E+00 8,00E-01
sowanej jako surowce
Zuzycie nieodnawialnej energii pier- MJ wartosci
wotnej, z uwzglednieniem zasobow ;
odnawialne] energil pierwotnej sto- kal?gggnej 6,45E+01  0,00E+00  1,50E+01 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
sowanej jako surowce
taczne zuzycie nieodnawialnej ener- U
a ygii pierwotne; ) kalorycznej ~ 2,11E+02  1,72E+00  3,36E+01 MND  3,70E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 2,53E-01 0,00E+00 8,00E-01
netto
Zuzycie materiatow wtornych kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MJ wartosci
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych ~ kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtor- BT
y nychy P kalorycznej ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MND  0,00E+00 MND MND MND MND MND  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
netto
Zuzycie netto $wiezej wody m3 4,98E-01 3,23E-04  6,73E-02 MND  1,44E-02 MND MND MND MND MND  0,00E+00 4,76E-05 0,00E+00 9,46E-04
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Produkcja odpadéw i strumienie wyjsciowe

Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni ponizej 2 kg/m? (TX Classic)

1,57E-01 3,88E-03 1,19E-01 MND  1,82E-02 MND MND MND MND MND 0,00E+00 9,19E-05  0,00E+00  4,25E-04

Zutylizowane odpady

niebezpieczne
AT ROV ETE G kg 116E400  3,28E-01 6,62E-01 MND 98E02 MND MND MND MND  MND  000E+00  811E-03  0,00E+00  2,07E+00
Inne niz nlebezpleczne
Zutylizowane odpady y ] ] ] ] ]
romieniombrzs kg 130E-04  433E05  551E05 MND 194E-05 MND MND MND  MND  MND  O0Q0E+00  107E-08  0,00E+00  3,26E-06
NEEETEDEEITIS | 000E+00  0Q0E*00  000E+00  MND 000E+00 MND  MND MND  MND  MND  O00E+00  O000E+00  000E+00  0,00E+00
go wykorzystania
Materialy do recyklingu kg 6,00E-03  000E+00  181E-01 MND O000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Ma‘svr;"éd;ng‘r’;iys"i' kg 000E+00  0Q0E*00  000E+00  MND 000E+00 MND  MND  MND  MND  MND  O00E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00
B RI e |y 000E+00  000E+00  000E+00 MND O000E+00 MND MND MND MND  MND  O000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
na (elektrycznosc)
EERRTEEIEE: |y 000E+00  000E+00  000E+00 MND O000E+00 MND MND MND MND  MND  O000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

na (para wodna)

MND: Modut niezadeklarowany
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Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni miedzy 2 a 2,5 kg/im? (TX Selection)

2,07E-01 1,09E-03 1,24E-01 MND  1,82E-02 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,19E-04  0,00E+00  549E-04

Zutylizowane odpady

niebezpieczne
R e | kg 113E+00  967E-02  662E-01 MND 98E-02 MND MND MND MND  MND  000E+00  1,05E-02  0,00E+00  2,67E+00
Inne niz nlebezpleczne
Zutylizowane odpady ] ] ] ] ] ]
romieniombIzs kg 148E-04  127E-05  574E05 MND 1,94E-05 MND MND MND MND  MND  O0Q0E+00  1,38E-06  0,00E+00  4,21E-06
MEETRYIREEEIND: | 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
go wykorzystania
Materialy do recyklingu kg 6,26E02  000E+00  246E-01  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
Ma‘svr;’?;d;’ng‘r’;iys“i' kg 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
EERRAEE@IEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
na (elektrycznosc)
EERRTEEIEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

na (para wodna)

MND: Modut niezadeklarowany
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Reprezentatywny produkt dla produktéw o ngtoéci powierzchni miedzy 2,5 a 2,85 kg/m? (TX Modulaire i Tapiflex Essential 50)

3,14E-01 1,39E-03 1,35E-01 MND  1,82E-02 MND MND MND MND MND 0,00E+00 1,30E-04  0,00E+00  6,04E-04

Zutylizowane odpady

niebezpieczne
R e | kg 1,02E+00  1,23E-01 632E01 MND 986E-02 MND MND MND  MND  MND  000E+00  1,15E-02  0,00E+00  2,94E+00
Inne niz nlebezpleczne
Zutylizowane odpady ] ] ] ] ] ]
romieniombIzs kg 428E-04  162E-05  856E-05 MND 194E-05 MND MND MND MND  MND  O000E+00  1,52E-06  0,00E+00  4,63E-06
e e 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
go wykorzystania
Materialy do recyklingu kg 863E-01  000E+00  353E-01  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Ma‘svr;’?;d;’ng‘r’;iys“i' kg 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
EERRAEE@IEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
na (elektrycznosc)
EERRTEEIEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

na (para wodna)

MND: Modut niezadeklarowany

STRONA 24/29




Reprezentatywny produkt dla produktéw o gestosci powierzchni wiekszej niz 2,85 kg/m? (TX Standing i Tapiflex Essential 65, Tiles 50 i 65, Excellence 65 i 80)

3,32E-01 1,53E-03 1,36E-01 MND  1,82E-02 MND MND MND MND MND 0,00E+00 142E-04  0,00E+00  6,59E-04

Zutylizowane odpady

niebezpieczne
R e | kg 1,10E+00  1,35E-01 629E01 MND 986E-02 MND MND MND  MND  MND  000E+00  126E-02  0,00E+00  3,21E+00
Inne niz nlebezpleczne
Zutylizowane odpady ] ] ] ] ] ]
romieniombIzs kg 435E-04  178E-05  8G6E-05 MND 194E-05 MND MND MND MND  MND  O000E+00  1,66E-06  0,00E+00  506E-06
e e 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
go wykorzystania
Materialy do recyklingu kg 863E-01  000E+00  3.80E-01  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00
Ma‘svr;’?;d;’ng‘r’;iys“i' kg 000E+00  000E+00  O000E+00 MND O0Q0E+00 MND MND MND MND  MND  O00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
EERRAEE@IEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
na (elektrycznosc)
EERRTEEIEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

na (para wodna)

MND: Modut niezadeklarowany
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O Tarkett === DD

Reprezentatywny produkt dla Tapiflex Platinium 100

Zutylizowane odpady

1zowan kg 270E-01  1,01E-03  1,30E-01 MND 182602 MND MND MND MND  MND  000E+00  1,49E-04  0,00E+00  6,92E-04
niebezpieczne
AATEIDCREY] [ g 200E+00  B96E-02  T49E-01  MND 9.86E02 MND MND  MND MND  MND  O000E+00  132E-02  000E+00  3,37E+00
Inne niz nlebezpleczne
Zutylizowane odpady y ] ] ] ] ]
oottt kg 188E-04  1,18E05  6,14E05 MND 194E-05 MND MND MND MND  MND  O0Q0E+00  174E-08  0,00E+00  5,30E-06
NEIETEDERITIS | 000E+00  0Q0E*00  000E+00  MND O000E+00 MND  MND MND  MND  MND  O00E+00  O000E+00  000E+00  0,00E+00
go wykorzystania
Materiaty do recyklingu kg 2,00E-02  000E+00  312E-01 MND O000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
Ma‘sv’;"iyad;’ng‘r’;iys"i' kg 000E+00  000E+00  0Q0E+00  MND O0Q0E+00 MND MND NMND  MND  MND  O00E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
EERRAEE@IEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
na (elektrycznosc)
EERRTEEIEE: |y 000E+00  0,00E+00  000E+00  MND 000E+00 MND MND MND MND  MND  000E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

na (para wodna)

MND: Modut niezadeklarowany
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Informacje zwigzane z programem i weryfikacja

Niniejsza deklaracja srodowiskowa EPD dla wyktadziny podtogowej stanowi wytgczng wtasnosc jej
wiasciciela, ktéry jednoczesnie ponosi za nig petng odpowiedzialno$¢. Deklaracje EPD dla tej sa-
mej kategorii produktéw, ale objetych réznymi programami, nie sg poréwnywalne. Deklaracje EPD
dla wykfadzin podtogowych nie sa poréwnywalne, jesli nie sg zgodne z normami PN-EN 15804

i 16810.
Miedzynarodowy System EPDe
EPD International AB
Box 210 60
Program: SE-100 31 Sztokholm
Szwecja
www.environdec.com
info@environdec.com
Numer rejestracyjny EPD: S-P-01347
Numer referencyjny ECO EPD: 00000887
Data publikaciji: 2018-12-06
Data waznosci: 2023-12-01
PCR 2012:01 wersja 2.2 i Sub-PCR-F dla elastycz-
Zasady dotyczace kategorii wyro- | nych, widkienniczych
bu: i laminowanych pokry¢ podtogowych (PN-EN 16810)
Klasyfikacja grupy wyrobu: UN CPC APE/NAF — 22237
Rok referencyjny dla danych: 2017
Zakres geograficzny: Europa

Podstawg dla zasad dotyczacych kategorii wyrobu (PCR) sg normy CEN PN-EN 15804 i PN-
EN 16810.

Zasady dotyczgce kategorii wyrobu (PCR): PN-EN 15804 i PN-EN 16810

Weryfikacja zgodnosci deklaracji i danych z 1ISO 14025:2006 przeprowadzona przez niezalezny
podmiot zewnetrzny:

[J Proces certyfikacji EPD . Weryfikacja EPD

Podmiot zewnetrzny przeprowadzajgcy weryfikacje: Damien PRUNEL. BUREAU VERITAS LCIE

Procedura weryfikacji danych podczas okresu obowigzywania EPD obejmuje weryfikacje przez nie-
zalezny podmiot trzeci:

X Tak ] Nie
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http://www.environdec.com/
mailto:info@environdec.com

O Tarkett —E D)

Materiaty referencyjne

Ogdlne instrukcje dla programu ,,Miedzynarodowy System EPDe”. Wersja 3.0.
PCR 2012:01 wersja 2.2

Informacje kontaktowe:

_ © Operator programu:
EPD International AB
info@environdec.com

Autor oceny

cyklu zycia
EVEA Nr tel. +33 (0)2 28 07 87 00
8. Av. Des Thébau- E-mail info@evea-conseil.com
e eo diéres Strona WWW www.evea-conseil.com
fabrigue da anlutinns durables 44 800 Saint-Herblain
Francja

Wiasciciel deklaraciji

TARKETT
Tarkett La Défense 1 N tel. +33 (0)1 41 20 40 74
@ Tarkett Terrasse Bellini E-mail axel.roy@tarkett.com
92 400 Paryz Strona WWW www.tarkett.com
U VE
Q‘F t'?-; Weryfikator
= o BUREAU VERITAS
= i LCIE
170 rue de Chatagnon Nr tel. . +33 (0)4 76 07 36 42_
7| Centr'al E-mail damien.prunel@fr.bureauveritas.com
-2 alp Strona WWW www.codde.fr
38 430 Moirans —
FRANCIA
VERITAS
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