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Omnisports Training –
Speed & Compact
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Czynność tę należy wykonać przy użyciu elektronarzędzia z ostrzem w kształcie litery „U” zgodnie z opisem, dla sznura 
spawalniczego o średnicy 5 mm szerokość frezu musi wynosić 4,3 mm. Maksymalna głębokość musi wynosić 2 mm dla 
Omnisports Speed & Training i 2/3 grubości dla Omnisports Compact.

Drugie przcięcie po ostygnięciuSznur gorący       Pierwsze przycięcie przed ostygnięciem

Narzędzia do przycinania: nóż “halabrada” lub "mozart.

1 :
Kipp – Indoor paint 2K 
Conipur 45 – BASF AG

.  

2 
3M –  471 - 5cm

Fazowanie
2 mm głębokości

Podłoże

Max. odstęp 1 mmKlej

Podłoże

Omnisports CompactOmnisports Speed & Training

 
 

 
 

 

Przycinanie sznura spawalniczego

Fazowanie
2/3 grubości

Max. odstęp 1 mm




